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MEHR-K-TECHNIK

Mehr-K-Technik
goes Micro

Beim Mehrkomponenten-SpritzgieBen werden MULTIFUNKTIONELLE Formteile
aus zwei oder mehr Kunststoffen hergestellt. Nun halt die Mehr-K-Technik auch

bei der Produktion von Mikroteilen Einzug und erschlieBt selbst Anwendungen im
Flussigsilikon-Spritzguss oder im Metall-/Keramik-Pulverspritzguss.

Bild 1. Blick in
den Innenraum

der Mehrkompo-

nentenmaschine
»MicroPower«
von Wittmann
Battenfeld

it den Modellen »MicroPowerc und
»SmartPowerc in 2K-Ausflhrung hat das
Unternehmen Wittmann Battenfeld aus

Kottingbrunn (Osterreich) die Mehrkomponenten-
technik (Combimould) nun auf allen Maschinen
seiner Power-Serie installiert (Bild 1). Dabei ist
die »MicroPower 15/10H/10H« die erste 2-Kom-
ponenten-Maschine der flr den Spritzguss von
Kleinst- und Mikroteilen konzipierten vollelektri-
schen MicroPower-Serie und laut Hersteller die
einzige eigenstandige Mehrkomponentenmaschine
im Mikrosegment am Markt.

Unterschiedliche

Farben und Materialien

Die mit zwei horizontalen Spritzaggregaten und
einem Drehteller ausgestattete 15-Tonnen-Anlage
kann sowohl flir den 1- als auch fir den 2-Kompo-
nenten-Spritzguss eingesetzt werden. Das heif3t, es

besteht zum einen die Mdglichkeit, Teile in unter-
schiedlichen Farben und aus unterschiedlichen
Materialien zu spritzen, und zum anderen, in ein und
demselben Zyklus zwei unterschiedliche Teile her-
zustellen. In letzterem Fall sorgen zwei Auswerfer
fur ein paralleles Auswerfen der Teile. Beim Einsatz
der Maschine im Mehrkomponentenbetrieb erlaubt
der in die Maschine integrierte Drehteller das Nach-
drehen des Teils zum zweiten Spritzaggregat und
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Bild 2. Reinraumtauglicher Drehteller

zurtick (Bild 2). Auch ein Einlegen und Umspritzen
von Teilen ist mit der MicroPower in Combimould-
Ausfliihrung komfortabel realisierbar. Neben dem
Spritzen von Teilen in unterschiedlichen Thermoplas-
ten und Farben bietet sich die Mehrkomponenten-
maschine auch fir den Flissigsilikon-Spritzguss oder
den Metall-/Keramik-Pulverspritzguss an.

Fir die Anlage mit Combimould-Verfahren wurde
der von Wittmann flr die MicroPower-Serie ent-
wickelte und vollstandig in die Maschine integrierte
»Scara«-Roboter zusatzlich mit einer Schwenkachse
ausgestattet (Bild 3). Auch der fir die Maschinen
konzipierte und in diesen integrierte »Tempro Micro«-
Trockner wurde hinsichtlich der Abmessungen an-
gepasst. Wie bei der Standard-MicroPower konnen
auch bei deren Mehrkomponentenausfihrung zwei
Temperiergerate im Innenraum der Maschine ver-
baut werden.

Die MicroPower-Mehrkomponentenmaschine ist
fur den Spritzguss im Reinraum ausgelegt. Der
Drehteller der Maschine ist komplett gekapselt.
Alle Anschlisse flr Heizungen, Temperaturfiihler,
Wassertemperierung, Kernzugspneumatik und
-sensorik sowie das Ausblasventil sind am Dreh-
teller ausgefuhrt. Die Anschlisse zum Werkzeug sind
kurz, was den Bedienkomfort der Maschine erhoht.

Kiirzeste FlieBwege

Wie bei der Standardmaschine sind auch die Spritz-
aggregate des Mehrkomponentensystems in Form
von zweistufigen Schnecken-Kolben-Aggregaten
mit einem Schussvolumen von 4cm?® ausgefihrt.
Dies ermoglicht mit kiirzesten FlieRwegen die Ver-
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Bild 3. Roboter »Scara W8VS4« mit Schwenkachse

arbeitung einer thermisch homogenen Masse und
gewahrleistet damit eine hervorragende Qualitat der
Teile. Die neue MicroPower-Combimould-Maschine
wird ab dem zweiten Quartal 2017 mit der neuen
»Unilog-B8«-Steuerung lieferbar sein.

Darliber hinaus hat Wittmann Battenfeld das
Combimould-Verfahren auch in seine servohydrauli-
sche Maschinenreihe integriert. Die SmartPower-
Serie ist jetzt im Standard von 25 bis 350t und auch
in der Mehrkomponentenausfihrung verflgbar. Sie
ersetzt damit die hydraulischen Maschinen der y}HM:«-
Baureihe bis zum SchlieRRkraftbereich von 3500 kN.
Sowohl eine MicroPower- als auch eine SmartPower-
Anlage in Mehrkomponentenausfiihrung prasentiert
der osterreichische Spritzgiefmaschinen-Hersteller
auf der K2016 in Disseldorf. MI310563
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