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DIE KOMPONENTENMATRIX

Grenzenlos einsetzbar
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- Elektronik

- Halbleiter

- Autoindustrie

- Mikromechanik

- Optik/Optoelektronik

- Medizin- und Biotechnologie
- Forschung und Entwicklung

KOMPONENTENMATRIX

Die Infotech Komponentenmatrix bietet eine breite Palette an Maschinenkomponenten, welche je nach Anwendung beliebig miteinander
kombiniert werden kénnen. Je nach gewlinschter Anwendung kann aus Gber 1000 verschiedenen Komponenten eine Maschine konfiguriert
werden. Vom halbautomatischen Desktopgerat bis zur vollautomatischen Produktionslinie.. Basierend auf diesen Modulen kénnen Produkte so
flexibel wie bei Sonderanlagen, aber mit einem Qualitatsniveau, wie bei Standardanlagen, mit dusserst hoher Technologiekompetenz realisiert
werden: PRODUKTIONSZELLEN - PLATTFORMEN - BESTUCKEN - DOSIEREN - ZUFUHREN.

Komponentenmatrix PRODUKTIONSZELLEN

IC-900 IC-1200 IC-1800 IC-2000

Komponentenmatrix PLATTFORMEN

IP-100 IP - 500 Desktop IP-520 IP-620 IP-720

Verfahrweg X 93 mm 400 mm 210 mm 210 mm 210 mm
148 mm 270 mm 270 mm 270 mm

340 mm 340 mm 340 mm

400 mm 400 mm 400 mm

540 mm 540 mm 540 mm

Verfahrweg Y 440 mm 400 mm 400 mm 400 mm 540 mm
550 mm 540 mm 540 mm 650 mm

680 mm 630 mm 730 mm

730 mm
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Komponentenmatrix BESTUCKEN

- Universelle Z-Achsen in verschiedenen Breiten

- Prazisionsbestlickungskopf

- Bestlckungskopfe in verschiedenen Breiten

- Bis zu sechsfache Bestlckungskopfe

- Beheizbarer Bondkopf

- Ultraschall Bondkopf

- Automatisch wechselbare Saugerschnittstelle

- Saugerwechselstationen

- Standard SMD- und die bonding Sauger

- Spezialsauger gefedert und fix

- Spezialgreifer Bestlickungskopfe

- Unterstltzte Kraftmessung

- Automatische und azentrische
Saugeroffsetkalibrierung

- Sauger ID-Kontrolle (Nachverfolgbarkeit)

Komponentenmatrix DOSIEREN

- Punkte, Linien, geometrische Bilder 2D/3D

- X-, Y-, Z-Achse und Ventil synchronisiert mit Bahnsteuerung
- Zeit/Druck Dosiereinheiten

- Schraubendosiereinheiten

- Prézisionsschraubendosiereinheiten

- Elektropneumatische Jet-Dosiereinheiten

- Piezoelektrische Jet-Dosiereinheiten

- Kolbendosiereinheit 1K- und 2K-Kleber mit dynamischem Mischer
- Kartuschen- und Nadelheizungen sowie Kartuschenkihlungen
- Automatische Mengenkorrektur (Viskositatsschwankungen)

- Automatische Z-Nadellangenkalibrierung

- Automatische X- und Y-Offsetkalibrierung

- Purge-, Wage- und Kalibrierstationen

- Dosierkalibrier- und Reinigungsbandeinheit

- Dosiernadelreinigungsstationen

Komponentenmatrix ZUFUHREN

- SMD Bauteilzuftihreinheiten 8 mm ... 72 mm
(Tape-Feeder)

-2 ... 20-Slot Feederbank

- Preform-Zufihreinheit PF2-14, PF12-26 und PF22-36

- Preform-Stapelzufiihreinheit PS32-66

- Stapel Tray Zufuhreinheiten 2"x2", 4"x4" und Jedec

- Stapel Tray Zufuhreinheiten Sonderabmessungen

- Asycube 50, 80, 240, 530

- Vibrationszufihreinheiten und Topfe

- Die- und Flip Chip Ausstecheinheit fur 4" ... 12" Wafer

- Wafer-Wechseleinheit fur 6" ... 12" Wafer-Frames

- Transportsysteme flr Substrate, Leiterplatten
Werkstucktrager, AUER Boote, Stanzgitter, usw.

- Heizbare Transportstrecken

- Magazin Lade- und Entlademodule

- Transfer Shuttlesysteme
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Komponentenmatrix ANWENDUNGSBEISPIELE

,Desktop Factory”

|II

,Factory in Cel

- Relativ-Bestiickung

- Bestlickung auf mehreren Ebenen
- Bauteilflipper 90°/180°

- Automatischer Werkzeugwechsel
- Dosieren mit Zeit/Druck

- Dosieren mit Prazisionsschraube

- Automatische Zufiihrung
von Blistern

- Zifferblatter bestticken

- Inspektion und Lagekontrolle

- Zifferblatter wenden

- Plasmaaktivierung

- UV-Aushartung - UV-Kleber jetten

- Hbhenmessung - Optische Dosierpunktkontrolle
- Dosiernadelreinigung - UV-Aushartung

- Dosiernadelkalibrierung - Schlussinspektion

- Ruckverfolgbarkeit - Verpacken

3D Jet-Dosierprozess Produktionslinie

- Bauteile beladen

- WST Umlaufsystem
- ID-Uberpriifung

- Host-Anbindung

- Bauteile verpressen
- Bauteile prifen

- Bauteile kalibrieren
- Laserbeschriften und prufen
- Bauteile entladen

- Ruickverfolgbarkeit
- Werkzeuglos risten

- Diseninspektion

- Dusenreinigung

- Kartuschenkontrolle

- Automatische Kalibrierung

- 13 Achen synchronisiert
mit Dosierventil

- ,G-Code Motion“

- Taktzeit 1.0s

- Einzelteiltransport

- Bauteilumsetzer

- Ruckverfolgbarkeit

AUTOMATISIEREN - SORTIEREN - BESTUCKEN - BONDEN - FUGEN - DOSIEREN - LASERMARKIEREN - LASERSCHWEISSEN

Prazision Uber alles Zuverlassigkeit als oberstes Ziel

- Kontrollierte Prazision in der Automation - Bewahrtes, lokales Zulieferernetzwerk

- Bei extrem dynamischen Prozessen - Entwicklung bei Infotech 100% in der Schweiz

- Kompensiert Warmeausdehnungen automatisch - Produktion zu 95% in der Schweiz

- Wiederholgenau auf kleinstem Raum - Technischer Support mit motivierten Ingenieuren
Flexibilitat bis ins kleinste Detail WWW.INFOTECH.SWISS

- Mehr als 30 Jahre Investition in Kernkompetenz - Lost Aufgaben an der Realisationsgrenze

- Mit bewahrter Infotech Komponentenmatrix - Kombiniert Standards aus verschiedenen Bereichen

- Dank hochqualifiziertem Ingenieurteam - Weitere Informationen finden Sie auf unserer Homepage

- Mit Applikationssoftware VisualMachines™

INFOTECH

Exceeding your expectations

Vogelherdstrasse 4 | 4500 Solothurn | Switzerland | Tel. +41 32 626 86 00 | Fax +41 32 626 86 09
info@infotech.swiss | www.infotech.swiss



